Mantenimento dassuas
transmissoes Dunlop

Emboraoprincipiosejaantigo, atransmissaopor
correia trapezoidal de hoje é um método
extremamente eficiente de transmissao de
poténcia entre a maquina motriz e a maquina
accionada.

Eladeveasuaactual performanceelevadaa
muitos anos de pesquisa e desenvolvimento levado
acabopelasnossas equipasdeengenheirose
tecnologos que levou a refinamentos significativos
nos materiais e nos processos. Para obter o
maximo beneficio de tais avancos € importante
que ossimples masnecessarios procedimentos de
design, seleccao, instalacao e manutencao aqui
estabelecidos sejam rigorosamente seguidos.

A devida atencao aos pormenores dara
certamente dividendos. Se as seguintes rotinas
fizerempartedapraticanormaldovossoservico
de design e manutencao entdo sera obtidauma
optima performance e longa vida semproblemas
com as transmissdes Dunlop.




Designdatransmissao...
O queseDeve e Nao Deve fazer

1. Quando estimar a poténcia necessaria
para a transmissao, nao se esqueca de
aplicar o factor de servico apropriado
relativo a combinacao motorizacao e -
maquina. Devem-se considerar nao so as
caracteristicas de funcionamento das
maquinas, como a suavidade, choques
pesados, vibracao, mas também
quaisquer cargas anomalas aplicadas
durante o arranque por motores de
elevadobinarioouainérciadamaquina
movida. Este Ultimo ponto é
particularmente importante no caso de
transmissdes de incremento de
velocidade.

2. Osdiametros daspoliasnao devemsernem
muitopequenosnemmuitograndesem
relacao aos outros componentes da
transmissao. Polias com diametros muito
pequenoscausam flexaodesnecessariadas
correiasepodemlevarafalhasprematuras
nos rolamentos das maquinas. Polias
grandes tém, obviamente, desvantagens
relativasaoespacoe custo.



Designdatransmissao...

O queseDeve e Nao Deve fazer

. Paraqualquer combinacdo de diametros de
poliasdeveserescolhidoumcomprimentode
correiadeformaamanterumadequadoarco
de contactonapolia pequena. Correiasque
sejam desnecessariamente compridas
necessitam de maior margem de afinacaoe
podem causar problemascomaflechadolado
frouxo da transmissao. Nesta altura deve ser
consideradoo local da transmissao de forma
a assegurar espacamento adequado para o
procedimento de tensionamento das correias
oqual fazpartedarotinadeinstalacaoe
manutencao.

4. Em transmissoes com distancia entre
centros fixaépraticausual tensionaras
correiasatravésdeumapoliatensora. Estas
polias adicionais nao devem ser menores
que as polias motrizes e nao devem ser
posicionadas proximo da polia pequena, pois
tal pode reduzir significativamente o arco de
contacto da correia. Nao é recomendavel
aplicar a polia tensora no exterior da correia
pois a flexao contraria pode danificar a as
correias, particularmente nas versoes SP
(super potentes).



5. Ascorreiasnaodevemestarsujeitasa
calor ou frio extremos. As correias
standard podem tolerar uma consideravel
gama de temperaturas entre 18°e 60°C
sem se danificarem. As transmissoes
podem ser concebidas fora desta gama
mas podem ser necessarias correias
especiais. Certas correias tém capacidade
deresisténciaaofogoeauto-extinguem-
se em pouco tempo no caso de um
incéndio. Estas correias devem ser
sempre usadas em atmosferas
potencialmente explosivas.

. Abase de montagem da transmissao deve
ser rigida para prevenir variacoes na
tensao das correiasemcarga. Nao devem
serusadosapoiosdeborrachatantona
maquinamotrizcomonamovida. Abase
deveserconcebidadeformaateruma
grande margem para afinacao do
tensionamento das correias e que permita
manter o facil alinhamento da
transmissao.

7. As transmissdes nao devem estar
completamente tapadas por proteccées.
Proteccoescomredesaocomunseotipo
de rede deve ser escolhido de forma a
permitir a normal circulacao de ar mas
prevenindo qualquer contacto acidental com
a transmissao.




Instalacao e Manutencao Pontos a

lembrar

Abucha Taper-Lock € 0 seu ponto de partidaparaa
instalacdo. Ainstalacao da transmissao é directae
simples com o Taper-Lock mas 0s passos aqui
indicados nao devem ser ignorados. Primeiro
removeracamada protectorado furoeexteriorda
bucha, e do furo do cubo (da pecaamontar coma
bucha). Apos assegurar-se de que as superficies
conicas estao completamente limpas e livres de
oleo e sujidade, inserirabuchano cubo para que 0s
furosfiquemalinhados. Olear ligeiramentearosca
e ponta dos pernos, ou rosca e superficie inferior
dos parafusos de cabeca cilindrica; introduzi-los nos
furosroscados. Limpar o veio eassentaro conjunto
noveioesitua-lonaposicaodesejada, recordando
que abucha prende primeiro o veio e depoiso cubo
é ligeiramente puxado paraabucha. Usandouma
chave hexagonal (allen) apertar gradual e
alternadamente os parafusos.

Bater contra o lado maior da bucha usando um
blocooumangaparaevitardanos. (Istogarante
que a bucha assenta por igual no furo). Os
parafusos rodarao um gy
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Se for aplicada uma chaveta, monta-la no escatel
do veio antes de montar a bucha. E essencial que
seja uma chaveta paralela e apenas de interferéncia
lateral com intervalo no topo.
Apos a transmissao ter rodado sob carga durante
umcurtoespacodetempo, parareverificaro
aperto dos parafusos.
Encher os furos vazios com massa para
impedir a entrada de sujidade.
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Agora que as polias foram correctamente
assentes nos seus veios, as correias podem ser
instaladas paracompletaratransmissao. Nesta
alturavaleapenalembraraimportanciadeusar
jogosde correiaseaverificacaodoalinhamento
correctodaspolias. Se nao efectuaristo, o
rendimentodatransmissaoseraafectadoe
reduzida a sua vida dtil.

As figuras acima indicam algumas das falhas de
alinhamento maiscomuns. Sosedeveficar
satisfeitoquandoa figura4foratingida.



Antes de montar as correias, reduzir a distancia
entre eixos (ponto 3 de "0 que se Deve e Nao
Deve Fazer”) para que passem as polias sem 0 uso
de forca. As correias trapezoidais podem ser
facilmente danificadascomousodeferramentas
para esticar as correias acima do gorne da polia.
Conforme mencionado anteriormente, a
transmissao por correia trapezoidal moderna & um
método altamente eficiente de transmissao de
poténcia - mas a 6ptima performance nao sera
atingida a menos que os procedimentos para o
tensionamento correcto sejam seguidos:

1.
2.

Mediradistanciaentreeixos

Ao centro dessa distancia aplicar uma
forca em angulo recto numa correiapara
que amesmasejadeflectida 16mm por
cada metro de distancia entreeixos

Compararessaforcacomovalorindicado
na tabelaabaixo.

FORCAS DE TENSIONAMENTO

Seccao aa
correia

pequena [mm]

56 - 71 16 1.6
Sz 75-90 18 1.8
95 - 125 20 2.0
XPZeQXPZ >125 22 2.2
80 - 100 22 2.2
e Bl % B
MR >200 40 4.0
112 - 160 40 4.0
SPB, 170 - 224 50 5.1
236 - 355 62 6.3
XPB ¢ QXPB >355 65 6.6
224 - 250 70 7.1
SPC, 265 - 355 92 9.4
e QXPC >375 115 12.0
112 - 160 44 4,5
170 - 224 54 515
USPB 150 236 - 355 64 6.5
>355 69 7.0
224 - 250 74 7.5
USPC 150 265 - 355 93 9.5
>375 118 12.0
8V 335 e superior 150 15.0
z 56 to 100 5t07.5 0.5t0 0.8
A (e HA em banda) 80 to 140 10to 15 1.0t0 1.5
B 125 to 200 20 to 30 2.0t0 3.1
C 200 to 400 40 to 60 4.1t0 6.1
D 355 to 600 70 to 105 7.1t010.7

Seaforcamedidaestiverdentrodosvalores
indicados entao o tensionamento da
transmissao devera ser satisfatorio.
Umaforcamedidainferioraovalormaisbaixo
da tabela indica sub-tensionamento. Uma
transmissaonovadeve sertensionadaao
valormaisalto parapermitiradiminuicaode
tensao que naturalmente se produz durante o
periododerodagem. Depoisde atransmissao
ter rodado durante algumas horas a tensao
deveserverificadaereajustadaparaomaior
valor. A transmissao deve ser depois
tensionada a intervalos regulares de
manutencao.

Tudo o que resta agora € montar uma
proteccao adequada do tipo de rede conforme
ilustrado anteriormente.

Forga requerida para deflectir uma correia em 16mm por metro de distancia entre eixos

Diametro da polia Forga de tensionamento base 1.25 x forca base
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Quando ¢ altura de substituir...

Com cuidadosapropriadosumatransmissao por
correias Dunlop fornecera muitos milhares de
horas de servico eficiente e sem problemas, mas
quandoénecessario procederasubstituicoesas
dicasaquidadasserao (teis.

Numa transmissao com mais do que uma correia
afalhadeumadelasnaoimplicafalhaiminente
de toda a transmissao, embora se devam tomar
medidas deformaasubstituirtodoojogode
correiasomaiscedopossivel. Ascorreiasnao
devem ser substituidas individualmente pois talé
contrarioaoquefoimencionadoanteriormente
acerca da importancia do correcto
tensionamento. Tendo um jogo correcto de
correias, verificar seaspoliasapresentam sinais
obvios de desgaste antes de montar. Deixar ficar
polias gastas danificara rapidamente as correias.
Se uma polia estiver muito gasta nos flancos dos
gornesentaodevesersubstituidaporquanto
continuara a provocar problemas desnecessarios.

aAg®
e

Quando as transmissoes estao paradas durante
muito tempo o tensionamento de funcionamento
deve ser diminuido durante o tempo de paragem e
retensionadas antes da sua utilizacao.

Uma palavrinha ao armazenista...

Quando as correias sao armazenadas durante
longos periodosdetemponao devem sersujeitas
ahumidade nemaluzsolardirecta. Nao devem
ser deixadas no chao em rolos fechados mas sim
penduradasnum suporte comum raio adequado
para evitar qualquer possibilidade de ficarem
torcidas ou qualquer outro tipo de distorcao.
Finalmente, quando instalar uma transmissao
nova, vale certamente a pena seguir 0s
procedimentos contidos nesta informacao. As
correias Dunlop sao o resultado de mais de 60
anosde experiénciapraticaadquiridanuma
multitude de aplicacbes em todo o mundo.



Instalacao, em detalhe

1. POLIAS LIMPAS 3. VERIFICACAO DO ALINHAMENTO
Verificar se as polias tém ferrugem ou desgaste. Limpar 0 alinhamento adequado é essencial para manter longa a
qualquer 6leooumassa. Tirar as poliasdamaquina, ndoas vida das correias e das polias.

limpar montadas ou em funcionamento. 0 desalinhamento das polias ndo deve exceder 0,1mm por

cada10mmdevao, paragarantirumservicosatisfatorio.

DESTE MODO

= oa

NAO DESTE MODO

2. VERIFICAR DESGASTE NAS POLIAS ?,
Polias gastas diminuem drasticamente a vida das correias. ) [

Seosgornesestiveremgastos, ascorreias chegamao
fundo dos mesmos. Isso resulta em escorregamento e as
correias podem carbonizar ou arder. Se os flancos
estiveremmuitolargosofundodapoliagastaraaface
interior das correias, causando falha prematura. Deve ser
usada a bitola de verificacao de gornes.

4 &




4. MISTURA DECORREIAS

FABRICOS / MARCAS / TIPOS
NOVAS e USADAS

NAO O FACA!

a. NAO misture fabricos ou marcas
de correias

b. NAO misture tipos de correias
(encasacadas / dentadas)

Nao devem ser misturadas marcas de correias devido a
diferenca de caracteristicas de performance. Todas as
correias Dunlop domesmo tipo e com omesmo nome/cor
demarcaeareferénciade tamanho saoemparelhaveis e
ndo é necessaria qualquer seleccao de correias adequadas
para miltiplasaplicacoes.

¢. NAO misture correias novas e usadas

As correias novas serdo sobrecarregadas

Substitua sempre as correias usadas por um jogo completo
decorreiasnovas. Nuncainstale umacorreianovaou
usada num conjunto existente ou reduzira substancialmente
avidadatransmissao.

5. INSTALAGAO DE CORREIAS

CERTO

Mova sempre a unidade motora paraa frente de modo a
que as correias possam facilmente entrar nos gornes das
polias sem danificar as correias.

NOTA: desligue ebloqueieaalimentacdoaomotorantesde
mudar as correias.

ERRADO

Nuncaforce acorreianapoliacomumachave de parafusos
oualavanca porque romperaa casacaou cobertura e partir
as cordas.

Uma correia montada dessa forma invariavelmente vira-se
no gorne da polia







6. TOLERANCIAS DA DISTANCIAENTRE-EIXOS
PARA INSTALACAO E ESTICAMENTO

Depois de calcular distancia entre-eixos em funcdo da medida normalizada de
correia, preveja que os eixos se podem aproximar no valor considerado abaixo
demodoafacilitaramontagemdas correias semdanos. Ainda, o entre-eixos
deve ser ajustavel ao comprimento minimo da ultima coluna da tabela devido a
toleranciadefabricoepossivel resisténciaedesgastedacorreia.

Menor entre-eixos para a instalagao;

]
l¢—— Entre-eixos C ——bl

Maior entre-eixos para esticamentof

TOLERANCIA DE INSTALACAO E ESTICAMENTO

Comprimento primitivo Tolerancias de instalacdo Esticamento UltraPLUS 150  cgicamento
(mm) : m USPC  (mm)

410 - 530

530 - 840

850 - 1160 15

1170 1500 20

1510 - 1830 25

1840 - 2170 20 30

2180 - 2830 25 40 20
2840 - 3500 30 50 25
3520 - 4160 60 30
4170 - 5140 50 70 30 35
5220 - 6150 - 85 50 45
6180 - 7500 105 55
7600 - 8500 125 65
8880 - 10170 145 75
10600 - 12500 175 90

7. DIMENSOES DOS GORNES

Na tabela abaixo encontram-se as dimensoes dos gornes das polias mais

usuais, incluindo o angulo dos mesmos e cujo valor serve paraescolher a
ponta da bitola de verificacao de gornes.

FACE WIDTH — Secgdo da Diametro A°
correia primitivo | +0.59 .o o + 0 15| = 0 3% 0 13

SPZ até 80
Dual Groove acima de 80 11.0 17,25
SPA até 118 34 12 7
Dual Groove acimade 118 38 13,75 15 10 2,75 11 12 9 21,25
i SPB até 190 34 16,1
— b Dual Groove acima de 190 38 17.5 19 125 35 14 16,4 27,25

SPC té 315 34 21,9
DualGroove  acmadeds 38 238 255 17 48 19 9’3 3725

*dimensao e - a tolerancia indicada é entre quaisquer dois gornes.

_ PCD
(diametro primitivo)



Manutencao, em detalhe

As transmissdes com correias trapezoidais sao
reconhecidas como extremamente fiaveis e eficientes na
transmissaodepoténcia. Comosaobasicamente sistemas
"semchatices”saonormalmenteignoradasenaorecebem
o minimo de atencao necessario para atingir o seu total
beneficio evida.

1. SUJIDADE

Nenhum equipamento funciona no seu melhor quando
sujos eascorreias nao sao excepcao. Asujidadeacelerao
desgaste das correias, e a acumulacao de sujidade nas
polias diminui atraccao.

N.B.: desligue e bloqueie a alimentacao do motor antes
de iniciar a limpeza ou reparacao.

2. VEJA EOUCA

A manutencao de uma transmissao nao € complicada, nem
requer muito tempo ou uma grande variedade de
ferramentas. Os principais ingredientes de uma boa
manutencao sao o olhar e o ouvir e depois corrigir
eventuais aparentes problemas.

Asseguintes orientacoes paramanutencao e buscade
problemas providenciam informacao para ajudar a
estabelecer um programa eficaz de manutencao da
transmissao por correias.

Apos ainstalacao das correias inspeccionar a transmissao
e observar enquanto funciona.

Ainspeccao de uma transmissao € apenas uma questao de
observar e ouvir.

NOTA DE SEGURANCA - As transmissdes por correia nao
devem ser colocadas em funcionamento sem as
respectivas guardas de proteccao.

O QUE OBSERVAR
-

b

b
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OLEO E MASSA LUBRIFICANTE

Correias expostas a 6leo em spray, liquido ou pasta
falharao prematuramente. As transmissoes devem ser
bem"policiadas". Rolamentos avazar lubrificante devem
ser substituidos imediatamente. O excesso de lubrificante
numrolamento salpicaascorreias. Se estascondicdes nao
poderem ser corrigidas devem ser usadas correias
especiaisresistentesao 6leo. Pouco lubrificante nos
rolamentos podemcausarasuafalhaoqueemmuitos
casos a culpa é atribuida as correias. Esta condicdo causa
0"queimar” das correias devidoasobrecarga

3. CARGAS ACRESCIDAS

Cargas acrescidas diminuemavidadacorreia.
Deve ser feita uma verificacao para ver se ndo
existem cargas que tenham sido adicionadas a
transmissao desde que foiseleccionada. Noteo
sistemadetransmissaodafiguraabaixo.

Esta carga adicionada
pode reduzir a vida da L

correia para 18 meses/f}"/ \  Estas correias

,ﬁ‘ﬁr;, C\:}? podem funcionar
3 p 5 anos

O QUE OUVIR

GUINCHOS

Este ruido ocorre durante
aaceleracaodomotorou
quandoomotorfunciona
pertoouaplenacarga. £
uma indicacéo definitiva
do escorregamento da
correia e requer uma
investigacao rapida.
Osguinchossaohabitualmenteresultadodafaltade
tensaodacorreia. Se persistir depois de todas as correias
serem verificadas e a tensao ajustada, a propria
transmissao deve ser verificada procurando sobrecargas.

em sobrecarga
agora?

a. PROTECCOES DAS CORREIAS

As proteccdes para as transmissoes por correia asseguram
seguranca e limpeza. Proteccoes com malhas ou grades
sao as melhores pois permitema circulacdo de ar e asaida
do calor. NOTE que as aberturas nao devem ser maiores
que 12mm - os dedos nao devem passar pelas aberturas.

| CHIADEIRAA

® I3 V.~
Este som e como o
. , K I S QORI TS AT IS X
chilrear de passaros ,f"o(‘f?;‘:‘gg%o&go%(gogogo 3
ou um rolamento seco. R P ST TSR SRS\
£ S ZS 000%00%%%04
Ocorre em todos os 5 '».030202080§§?o°e%%</<,% =3
tipos e fabricos de 3% ',g‘.’o:ogogcoggg&%gogo%%
¢ correias. A poeira é S S OISR SIS ST e
P LS STORSZIS §><>0§><><><§’(\~<\¢<? .
frequentemente a R A PSS SRS /
. L e S A e S oo SNy [
N | SRR oINS S [
causa. Nunca aplicar S SIS S S EES
sprays ou dleo numa ‘%?c?ofggo;ogggg%%?@g "
i i imi iadei ; e S/
correia na tentativa de eliminar a chiadeira. Realinhar «%%92\28@ .

b

pode ajudar. A chiadeira pode ser aborrecida mas nao
danifica as correias.



5. GRETAS, RACHAS

Agretagem do fundo da correia ndo reduz a resisténcia
ténsilouaeficiénciadefuncionamentodacorreia. A
gretagem € acelerada por altas temperaturas, diametros
pequenos das polias e poeira. Pode ser reduzida usando
poliasmaiores e polias tensoras que trabalhemnas costas
dacorreiatambém maiores. Nao € necessario substituir
uma correia apenas por ter sido observada agretagem.

6. REVESTIMENTO DE CORREIAS

Nunca usar produtos de revestimento de proteccao de

correias de qualquer tipo em quaisquer circunstancias.

Se aumentar a tensao das correias falhar na
eliminagdo de escorregamento e ruidos, entdo
substituir as correias e/ou as polias.

7. VIBRACAO

Minimizarasfontesdevibragao. Verificarque os
dois veios estdo na mesma estrutura.

Avaliar a necessidade de aplicagdo de correias em
banda.

Ver o ponto 10.

8. TENSAO

Ajustar a tensdo ao valor necessario e correcto.

9. CALOR

Todas as correias sao curadas num processo com o tempo
etemperaturacontrolados. Correiasafuncionarem
temperaturas inferiores a 70°C ndo sao materialmente
afectadas; porem, a temperaturas superiores ocorre a
"sobre-cura” e diminui a vida da correia. Correias a
funcionaremtemperaturasacimade70°Cdevemser
verificadas frequentemente e deve ser consideradauma
construcao especial resistente ao calor se a vida da
correia nao for satisfatoria.



10. VIRAR DAS CORREIAS 13. DESGASTE DA CORREIA

Correias viradas indicam condicées de desalinhamento da Desgaste nos flancos indica escorregamento constante,
transmissao, polias gastas ou vibragao excessiva. poeira excessiva ou polias rugosas em demasia.

o)

13. DESGASTE DA CORREIA

11. DIFERENCA NO ASSENTAMENTO

Adiferenganoassentamento dascorreiasnosgornes
indicadesgaste desigualdascorreiasoupoliasgastas.

—

Aexisténciadecorreiaspartidasoucomdesgaste
f excessivo poderesultar dapresenca de material
estranho nosistema.

12. VIBRAGCAO LATERAL DASCORREIAS

Nao deixar as correias curvar lateralmente.

Don't allow baits to snake
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Oleo excessivo

Exposicao aos elementos

Correia forgcada por cima do rebordo da polia

Contacto com obstrugao

. . Tensao insuficiente

Polia mandada parada

Escorregamento excessivo

Polias rugosas

Polias mais pequenas que o standard

Tensao excessiva

®)

. Carga com choques
Material estranho
. Poeira excessiva
Desalinhamento datransmissao
. . Gornes das polias gastos

Vibracao excessiva

Temperatura ambiente elevada

Tensdo excessiva

=

Transmissaocom poucas correias

Membro ténsil danificado

STOABAOId sesne

Correias incorrectas

Configuragao da transmissao incorrecta

Falta de ajustamento

Emparelhamento impréprio

Mistura de correias velhas e novas

Veios néo paralelos

Fabricantes diferentes

Lubrificar devidamente

Limpar polias e correias

Substituir correias

Providenciar proteccao

Instalar devidamente

Verificar o comprimento das correias

Remover obstrucées

Tensionar devidamente

Libertar as polias

Substituir as polias

Limar as superficies de modo a ficarem lisas

Redesenhar a transmissao

SOOAN[OS

Operar devidamente

Alinhar a transmissao

Providenciar ventilagao

Verificar correias apropriadas

Verificar a maquinaria

Usar apenas correias novas

Usar apenas uma origem







